
LS1530/2040 FAP

Lazarus équipe ses machines de têtes RAYTOOLS de 1 à 6 kw de puissance.

Raytolls est l’une des plus grandes marques sur le marché de la tête auto-focus

à hautre pression. Une tête �able et e�cace équipée d’un système de détection  de pièces qui 

permet d’éviter via un courant de fuite toutes percutions.

Au delà de 6kw, nous équipons nos machines de têtes PRECITEC connues sur l’ensemble

du marché pour leur �abilité à haute puissance.

Chassis mécano-soudé avec système d’évacuation des fumées

Chassis monobloc avec système d’aspiration

Equipée de la  dernière technologie de pointe de circulation de fumées  

Chaque section du lit dispose d’un dispositif d’échappement de fumée

Puissante adsorption de pression négative à 360°

Ventilateur axial directionnel sou�ant la fumée vers le bas.

Adsorption forte à 360° et évacuation de fumée constante. 

Evacuation e�cace de la fumée et de la poussière sur le dessus de la plate-forme 

de coupe. Améliore l’e�cacité et empêche la contamination des lentilles.

IPG est l’une des plus grandes marque de source laser au monde équipant les plus grandes marques.

Les capacités de coupe,et de puissance des sources IPG sont reconnus sur l’ensemble du marché.

Leur �abilté et longévité fait de IPG l’un des leaders du marché de la source laser �bre. 

IPG, leader mondial, o�re des performances stables sur l’ensemble des puissances , la durée de vie de la source 

peut atteindre 100000 heures  et la qualité  des composants est irréprochable.

Performances de coupe stables, excellente qualité de faisceau, des lignes de coupe plus �nes, 

une e�cacité de travail plus élevée et une meilleure qualité d’usinage. Un environnement de travail à température 

constante entièrement fermé rend la source laser plus e�cace pour assurer un fonctionnement stable.

Système de chargement et déchargement automatique

La LS FAP ( full automatic plate) est équipée d’un sytème complet de chargement

et déchargement des tôles.

Le mécanisme de chargement amène la matière sur le lit de la machine retire l’ensemble de la tôle

découpée par un système de peigne coulissant sous la tôle découpée récupérant ainsi toutes les chuttes

et le squelette de découpe.

Eéquipée d’une table de chargement et de déchargement coulissante, le bras prend les tôles entières sur une des tables

et dépose les squelettes sur l’autre table.

Les deux tables passent l’une au dessus de l’autre entre alternance de chargement et déchargement.

La cabine de contrôle contenant l’ordinateur, la source laser et les varateurs de vitesse des servo-moteurs 

est entièrement climatisée et équipée de �ltres anti-poussière.

Ce système permet de préserver les pièces électroniques de la machine les plus sensibles à l’abri

de l’environnement atelier.

Cabine 

Nouvelle génération de pont Ancienne génération de pont

Le nouveau pont est fabriqué sur les standards aérospaciaux et formé par 4300 tonnes de moulage par extrusion. 
Après le traitement de stress, sa force peut atteindre 6061 T6 qui est la plus forte force de tous les standards aluminium.
L’aluminium aviation a de nombreux avantages, tels que  poids léger, résistance à la corrosion, 
anti-oxydation, faible densité, et augmentation considérable des vitesses de déplacements

Vitres protectrices anti-rayonnement certi�ées

Système de dépression sécurisé à multpoints

Système de surveillande interne à la cabine
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Capacité de coupe
Puissances et coupes

Plan d’implantation
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Répétabilité ±0.02mm

Vitesse maximum
De déplacement

120m/min

Acceleration 1.5G

Tension alimentation
380V/50HZ/60HZ

Configurations

Composants machines

Tête Raytools de série
Conception anti-collision,
réglage en hauteur auto
focus haute sensibilité.
Options PRECITEC/WSX

Servomoteurs
Axe Y:Double Japan
YASKAWA/Inovance Servo
moteurs.
Axe X:Japan YASKAWA
/Inovance Servo moteurs.
Axe Z: Japan YASKAWA
/Inovance Servo moteurs

Source Laser
100,000 heures de durée de
vie moyenne toutes marques
Options de sources:
Raycus/IPG/ RECI

Sécurité et stabilité
Ordinateur Lenovo 8GO RAM
SSD I5. Inteface verticale avec
écran full HD industriel

Chargeur Double table
automatique
1.Table de travail fixe rectifiée
de haute précision;
2. Roulements à billes 360
pneumatiques spécialement
conçus pour faire glisser la tôle
le long du corps de la machine
pour faciliter le chargement;
3. Lit en épis pour éviter la
réfraction du laser

Cypcut operating system
SoftwareCypcut operating
system: Gestion avancée des
modes de coupe, imbrications,
points d’entrées, perçages,
inclinaison de tôle...
bibliothèque intégrée logiciel
100% traduit en français,
interface ergonomique et
conviviale.LASER FIBRE DE DECOUPE
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Moto-réducteurs français
100000 heurs de travail.
Robuste et efficace
assemblé sur site en France

YYC Rack
Pignon crémaillère hélicoïdale
haute précision,longue durée
de vie grâce au trempage a
coeur. Les déplacements sont
fluides à haute vitesse. L’acier
trempé permet une résistance
mécanique accrue supportant
les fortes accélérations du
pont du pont.

Tête suiveuse System auto
tracking de tôle permettant
de suivre les courbes de la
matière en temps réel. Une
découpe nette sans risques
de percutions.

Guides linéaires Hiwin
Les rails à guidage linéaire
Hiwin importés de Taiwan sont
parmi les plus fiables au
monde. Un déplacement
fluide, une usure réduite.

 Configuration refroidissement et extraction

Refroidissement à eau de la source extracteur fourni

 Options

Compresseur d’air
Si vous voulez couper de l’acier inoxydable sous 3mm d’épaisseur, Vous pouvez choisir le
compresseur d’air pour économiser le coût de gaz.

+ +
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Exemples de découpes

Découpe avec source laser IPG, RAYCUS ou RECI selon votre choix de

configuration de source laser en fonction de vos besoins de vitesses et

d’épaisseurs.


